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第一章 总则 

第一条 为了提高交流高压隔离开关设备的检修质量，使设备的检修工作达到制度化、规范化，保证高压隔离开关设备的安全、可靠和经济运行，特制定本规范。

第二条 本规范是依据国际、国家等颁发的有关标准、规程、制度并结合交流高压隔离开关设备评估分析以及现场运行经验而制定的。 

第三条 本规范对交流高压隔离开关的检修工作进行了规范。检修包括检查（检测）和修理两部分内容。检修工作在认真做好设备缺陷检查和诊断工作的基础上，根据修理的可能性和经济性，对设备进行修理或部件更换。 

第四条 本规范在检修中涉及到的技术部分参见《交流高压隔离开关和接地开关技术标准》、《交流高压开关设备运行管理规范》、《交流高压开关设备技术监督规定》和《预防高压开关设备事故措施》等相关规定。 

第五条 500kV电压等级交流高压隔离开关的检修工作，35kV隔离开关的检修可参照此标准执行，各网省公司可根据本规定，结合本地区实际情况制定相应的实施细则。~本规范适用于国家电网公司系统的110kV 

第六条 引用文件 

下列文件中的条款通过本规范的引用而成为本规范的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单或修订版均不适用于本规范，然而，鼓励根据本规范达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本规范。 

GB311.1—1997 《高压输变电设备的绝缘配合》 

GB11022－1999 《高压开关设备和控制设备标准的共用技术要求》 

GB50150-1991 《电气装置安装工程 电气设备交接试验标准》 

DL/T 593-1996 《高压开关设备和控制设备标准的共用技术要求》 

DL/T 596-1996 《电力设备预防性试验规程》 

DL/T486-1996 《交流高压隔离开关和接地开关订货技术条件》 

国家电网公司 《预防高压开关设备事故措施》 

国家电网公司 《关于高压隔离开关订货的有关规定》。 

国家电网公司 交流高压隔离开关和接地开关技术标准 

第二章 检修的一般规定 

第七条 检修的分类 

（一） 大修： 对设备的关键零部件进行全面解体的检查、修理或更换，使之重新恢复到技术标准要求的正常功能。 

（二） 小修： 对设备不解体进行的检查与修理。 

（三） 临时性检修：针对设备在运行中突发的故障或缺陷而进行的检查与修理。 

第八条 检修的依据 

应根据交流高压隔离开关设备的状况、运行时间等因素来决定是否应该对设备进行检修。 

（一）小修：一般应结合设备的预防性试验进行，但周期一般不应超过3年。 

（二） 对于实施状态检修的高压隔离开关设备，应根据对设备全面的状态评估结果来决定对隔离开关设备进行相应规模的检修工作。 

（三）对于未实施状态检修、且未经过完善化改造、不符合国家电网公司《关于高压隔离开关订货的有关规定》和《交流高压隔离开关技术标准》的隔离开关设备，应该对其进行完善化大修。 

（四）对于未实施状态检修、但经过完善化改造、符合国家电网公司《关于高压隔离开关订货的有关规定》和《交流高压隔离开关技术标准》要求的隔离开关设备，推荐每8~10年对其进行一次大修。 

第三章 检修前的准备工作 

第九条 检修前的资料准备 

检修前应对拟检修的隔离开关的安装情况、运行情况、故障情况、缺陷情况及隔离开关设备近期的试验检测等方面情况进行详细、全面的调查分析，以判定隔离开关的综合状况，为现场具体的检修方案的制订打好基础。 

第十条 检修方案的确定 

通过对检修前资料的分析、评估，制订出隔离开关的具体的现场检修方案。现场检修方案应包含隔离开关检修的具体内容、标准、检修工作范围、以及是否包含完善化改造项目。 

第十一条 检修工器具、备件及材料准备 

应根据被隔离开关的检修方案及内容，准备必要的检修工器具、备件及材料。如：检修专用支架、起重设备、试验检测仪器等，还应按制造厂说明准备相应的辅消材料。另外，还应准备专用工具，如：手力操作杆、专用拆装扳手等。 

第十二条 检修安全措施的准备 

1 所有进入施工现场工作人员必须严格执行《电业安全生产规定》，明确停电范围、工作内容、停电时间，核实站内所做安全措施是否与工作内容相符。 

2 现场如需进行电气焊工作，要开动火工作票，应有专业人员操作，严禁无证人员进行操作，同时要做好防火措施。 

3 向设备制造厂人员提供《安规》（变电部分），并让其学习有关部分；应向制造厂人员介绍变电站的接线情况、工作范围、安全措施。 

4在隔离开关传动前，各部要进行认真检查，在隔离开关传动时，应密切注视设备的动作情况，防止瓷瓶断裂等造成人身伤害和设备损坏。 

5 当需接触润滑脂或润滑油时，需准备防护手套。 

6 隔离开关检修前必须对检修工作危险点进行分析。每次检修工作前，应针对被检修隔离开关的具体情况，对危险点进行详细分析，并做好充分的预防措施，并组织所有检修人员共同学习。 

第十三条 检修人员要求 

1 检修人员必须了解熟悉隔离开关的结构、动作原理及操作方法,并经过专业培训合格。 

2 现场解体大修需要时，应有制造厂的专业人员指导。 

3 对各检修项目的责任人进行明确分工，使负责人明确各自的职责内容。 

第十四条 检修环境的准备 

对隔离开关进行解体检修，应对检修现场的环境条件进行必要的准备，现场环境湿度、灰尘、水份的存在都影响隔离开关的性能，故应加强对现场环境的要求，具体要求如下： 

（1）大气条件：温度：5℃以上 湿度：＜80%（相对） 

（2）现场应考虑进行防尘保护措施。避免在有风沙的天气条件下进行检修工作，重要部件分解检修工作尽量在检修车间进行。 

（3）有充足的施工电源和照明措施。 

（4）有足够宽敞的场地摆放机具、设备和已拆部件。 

第四章 检修前的检查和试验 

第十五条 为了解高压隔离开关设备在检修前的状态以及为检修后试验数据进行比较，在检修前，应对被检隔离开关进行检查和试验。 

第十六条 隔离开关的检修前检查和试验应包括以下项目： 

（1）隔离开关在停电前、带负荷状态下的红外测温。 

（2）隔离开关主回路电阻测量。 

（3）隔离开关的电气传动及手动操作。 

第五章 检修项目及技术要求 

第十七条 高压隔离开关的检修工作应按表5-1的项目和技术要求进行。 

表5-1 隔离开关的检修项目与技术要求 

检修部位 检修项目 技术要求 

导电部分 1. 主触头的检修 

2. 触头弹簧的检修 

3．导电臂的检修 

4、接线座的检修 1．主触头接触面无过热、烧伤痕迹，镀银层无脱落现象。 

2．触头弹簧无锈蚀、分流现象。 

3.导电臂无锈蚀、起层现象。 

4、接线座无腐蚀，转动灵活，接触可靠。 

5.接线板应无变形、无开裂，镀层应完好。 

机构和传动部分 1. 轴承座的检修 

2. 轴套、轴销的检修 

3. 传动部件的检修 

4. 机构箱检查。 

5. 辅助开关及二次元件检查 

6. 机构输出轴的检查 

7. 主开关和接地开关的联锁的检修 

1.轴承座应采用全密封结构，加优质二硫化钼锂基润滑脂。 

2. 轴套应具有自润滑措施，应转动灵活，无锈蚀，新换轴销应采用防腐材料。 

3. 传动部件应无变形、无锈蚀、无严重磨损，水平连杆端部应密封，内部无积水，传动轴应采用装配式结构，不应在施工现场进行切焊配装。 

4.机构箱应达到防雨、防潮、防小动物等要求，机构箱门无变形。 

5.二次元件及辅助开关接线无松动，端子排无锈蚀。辅助开关与传动杆的连接可靠。 

6.机构输出轴与传动轴的连接紧密，定位销无松动。 

7.主刀与接地刀的机械联锁可靠，具有足够的机械强度，电气闭锁动作可靠。 

绝缘子 1.绝缘子检查。 

1. 绝缘子完好、清洁，无掉瓷现象，上下节绝缘子同心度良好。 

2.法兰无开裂，无锈蚀，油漆完好。法兰与绝缘子的结合部位应涂防水胶。 

第六章 隔离开关检修后的调整和试验 

第十八条 隔离开关检修后应按表6-1的项目和技术要求进行调整及试验工作。 

表6-1 隔离开关检修后应进行以下项目的调整及试验 

序号 检 查 内 容 技 术 要 求 备注 

1 隔离开关主刀合入时触头插入深度符合制造厂技术条件要求 

2 接地刀闸合入时触头插入深度符合制造厂技术条件要求 

3 检查刀闸合入时是否在过死点位置符合制造厂技术条件要求 

4 手动操作主刀和接地刀闸合、分各5次 动作顺畅，无卡涩 

5 电动操作主刀和接地刀闸合、分各5次 动作顺畅，无卡涩 

6 测量主刀和接地刀闸的接触电阻符合制造厂技术条件要求 

7 检查机械联锁联锁可靠 

三相同期 符合制造厂技术条件要求 

第七章 检修记录及总结报告 

第二十一条 高压隔离开关检修后的总结报告应包括以下内容： 

（1）设备检修前的状况 

（2）检修的工程组织 

（3）检修项目及检修方案 

（4）检修质量情况 

（5）检修过程中发现的缺陷、处理情况及遗留问题 

（6）检修前、后的试验和调整记录 

（7）应总结的经验、教训 

第八章 检修后隔离开关的投运 

第二十二条 隔离开关在检修后，在投运前应进行以下工作： 

（1）对所有紧固件进行紧固。 

（2）接好隔离开关引线，接线端子及导线对隔离开关不应产生附加拉伸和弯曲应力。 

（3）对所有相对转动、相对移动的零件进行润滑。 

（4）金属件外表面除锈、着漆。 

（5）清理现场，清点工具。 

（6）整体清扫工作现场。 

（7）安全检查。 

（8）投运。 

编制说明 

本规范主要对交流高压断路器检修的依据、检修前的准备工作、检修前的检查和试验、检修项目和技术要求、检修后的调整和试验等方面进行了规定。 

1、关于检修的依据 

    高压隔离开关检修的依据主要是指隔离开关设备在何种条件下应该实施检修工作。由于目前系统内各单位对于隔离开关的检修实行不同的管理制度，如大多数单位按照周期检修的制度进行管理，少数单位则按状态检修的制度进行管理，因而本规范中推荐了两种基本的确定隔离开关是否应该进行检修的依据，即对于实施状态检修的设备，应根据对设备全面的状态评估结果来决定是否对隔离开关设备进行检修工作，对于未实施状态检修的设备，推荐了基本上按周期来确定是否对隔离开关设备进行检修。 

    对于目前运行的大多数国产隔离开关，本规范规定应按照国家电网公司生产输变[2004]4号文《关于高压隔离开关订货的有关规定》和《交流高压隔离开关和接地开关技术标准》进行完善化大修，以提高隔离开关设备的整体健康状况；对于未实施状态检修、但经过完善化改造、符合国家电网公司《关于高压隔离开关订货的有关规定》和《交流高压隔离开关和接地开关技术标准》要求的隔离开关设备，推荐每8~10年对其进行一次大修。 

2、关于检修安全措施的准备 

本规范只举出有关高压断路器检修特殊的安全措施，其它一般的安全措施应按有关电业生产安全规程执行。 

3、关于完善化检修 

本规范的检修项目和技术要求包含了国家电网公司生产输变[2004]4号文《关于高压隔离开关订货的有关规定》和《交流高压隔离开关和接地开关技术标准》中规定的关于高压隔离开关完善化改造方面的内容，对于经过完善化改造、符合国家电网公司完善化技术要求的隔离开关设备或采用完善化技术要求生产的隔离开关设备，可不包含这些内容。 

4、各单位应根据本规范、《现场标准化作业指导书》及设备的具体情况制订相应的检修作业指导书来指导检修工作。 

